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Miejski Zaktad Gospodarki Odpadami
Komunalnymi

=8 3 od 1999 roku zaktad budzetowy Konina

' > od kwietnia 2011 . spotka z ograniczong

odpowiedzialnoscig

= 36 samorzadow subregionu
koninskiego

= ponad 370 tys. mieszkancow

= gfowny udziatowiec miasto Konin,
ktore wniosto do niej ponad
czterdziestomilionowy majgtek
i dysponuje 99,58 % udziatow.




ZAGOSPODAROWANIE ODPADOW - INSTALACJE



Zagospodarowanie
odpadow
w Miejskim Zakiadzie
Gospodarki Odpadami
Komunalnymi
w Koninie

Odpady wytworzone przez
mieszkancow 36 miast i gmin
subregionu koniriskiego,
dostarczone przez przewoznikow
oraz przyjete i zwazone w MZGOK
odpowiednio s3 kierowane do:

« przetworzenia w jednej z czterech
instalacji MZGOK

= odzysku wewnegtrznego
i zawnetrznego w innych
instalacjach

* tymczasowego magazynowania
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Co do nas przyjezdza?

Odpady z mechanicznej
obrébki odpadéw komunalnych

Niesegregowane (zmieszane)
odpady komunalne
|

SPALARNIA

ODPADY POPROCESOWE:
zuzle, popioly, przepalone metale,
do zagospodarowania przez inne firmy

Sprzedaz ENERGII ELEKTRYCZNEJ
do sieci krajowej

W czasie postoju SPALARNI

Opakowania ze szkia

Zbierane odpady przeznaczone
do odzysku (wielkogabarytowe,
opony, odpady rozbiorkowe,
ziemia, kamienie)

Tworzywa sztuczne

Papier i tektura

Szkio

Odpady ulegajace biodegradacji

Inne odpady speiniajace warunki

do sktadowania posiadajace aktualne
badania (m.in. ciepla spalania | skiadu
chemicznego)

Sprzedaz CIEPLA dla Konina

'n .

SZKLO do recyklingu,
POZOSTALE ODPADY przeznaczone
do odzysku wewnetrznego i zewnetrznego

ODPADY SUROWCOWE do recyklingu:
tworzywa sztuczne, metale, papier, szkio

—

ULEPSZACZ GLEBY —
Magno Hortis




Zaktad Termicznego Unieszkodliwiania S
Odpadéw Komunalnych N "

Zaktad Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw
Komunalnych jest wyposazony w jedna linie
z paleniskiem rusztowym chtodzonym
powietrzem.

* Spalane sg odpady o kodach 2003 01, 19 12 12,
ex 1912 12

Uktad technologiczny i techniczny Zaktadu

TS . zapewnia odzysk ciepta ze spalania odpadow
il ’ y | e e . il oraz przetworzenie uzyskanej energii
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— energii elektrycznej 47 tys. MWh rocznie

— ciepta wilosci 120 — 140 tys. GJ rocznie.
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Zaktad Termicznegovﬁifszkml@ﬁ‘
Odpadow Komuhalnych

Zaktad Termicznego Unieszkodliwiania
Odpadéw Komunalnych oddany do
eksploatacji w grudniu 2015 roku
przechodzi coroczny przeglad remontowy
wszystkich weztéw technologicznych.

» Prace obejmujg diagnostyke, naprawe lub
wymiane zuzytych elementdow instalacji
Zz uzyciem czesci zamiennych zgroma-
dzonych w magazynie.

» W roku 2024 w ramach remontowych prac
specjalistycznych przeprowadzono
modernizacje systemu ciggtego czyszczenia
kotta.




‘ MODERNIZACJA ZTUOK
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 SYSTEM CZYSZCZENIA KOTLA




Realizacja dotychczasowych prac remontowych
w zakresie dostosowania do konkluzji BAT
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W 2022 roku
otwarto zaslepione otwory
w stropie kotta
podtgczono adaptery do lanc
SNCR,
utozono weze i zamocowano
lance rozpylajgce SNCR.

W 2023 roku.
»,Martin” dokonat optymalizacji
w zakresie powietrza wtdrnego
oraz osiggniecia oczekiwanego
,Wyslizgu” NH3 na wyjsciu
z kotta.



Miejski Zaktad Gospodarki Mieiskn siec cieplownicza Wymianriki Turbin Generator

Krajown siec elektryczng

Odpadami Komunalnymi Sp. z o.o. . sl o
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Zaklad Termicznego Unieszkodliwiania
Odpadoéw Komunalnych
w Koninie
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INSTALACIA OCZYSZCZANIA KOTLA




Po co modernizacja kotta?

Na powierzchniach grzewczych kotta osadzajg sie niesione strumieniem spalin
popioty powodujgc pogorszenie mozliwosSci odbioru ciepfta.



Czyszczenie cisnieniowo - strumieniowe

Czyszczenie wykonywane jest raz w roku
podczas postojow przeglagdowo-
remontowych

Po wygaszeniu kotta wyspecjalizowane firmy
ustawiajg w kotle rusztowania i wykonujg
czyszczenie miedzy sekcjami powierzchni
grzewczych

Wada

W okresach miedzy remontowych rowniez
konieczne jest dodatkowe wygaszenie kotta
i reczne usuniecie nawisow podczas
kilkudniowego postoju.



Czyszczenie kotta podczas ciggtej pracy instalacji N ST a—— r

Przegrzewacze sg czyszczone

z osadzajacych sie na nich popiotéw

poprzez ostukiwanie.

Wady

» sztywna konstrukcja powierzchni
konwekcyjnych kotta nawet przy

silnych uderzeniach pobijakow
strzepywaczy nie powoduje drgan
czesci cisnieniowej i strgcania
4 osadow.
& | > sklepywanie sie pobijakéw oraz
— ich mechaniczne uszkodzenia.

Ten sposob czyszczenia kotta nie jest
wystarczajacy.




Czyszczenie kotta uderzeniami fal akustycznych

Aby wydtuzy¢ prace kotfa
w 2022 roku podjeta
zostata proba
zabudowania generatora
akustycznych fal
uderzeniowych
pomiedzy peczkami
przegrzewaczy pary.

Przeprowadzone proby
nie przyniosty jednak
oczekiwanych rezultatow.



Czyszczenie kotta mikro wybuchami

Kolejng proba rozwigzania problemu byto
czyszczenie mikro wybuchami

w Scisle okreslonym miejscu przy
zastosowaniu ,,minimalnych” ilosci,

od kilkunastu do kilkudziesieciu gramoéw
przemystowych substancji wybuchowych.
Zastosowanie tej metody poprzedzone

byto uzyciem kamery, ktéra pozwolita
ustali¢ stan zabrudzenia kotta oraz
miejsce interwencji. Efekty byty
obiecujgce, choc¢ ta metoda nie
wymagajgca odstawienia instalacji oparta
byta na zaangazowaniu zewnetrznej firmy
do kazdego procesu czyszczenia.




W 2024 roku znalazto sie
rozwigzanie spetniajgce
nasze oczekiwania.

Firma Martin dostawca
kotta do ZTUOK,

w projektowanych
instalacjach od lat stosuje
juz nowa, ciggtag metode
czyszczenia kotta.
zewnetrzny generator
impulséw udarowych
(SPGr) zostat zainstalowany
w rejonie SH3.




Czyszczenie kotta z uzyciem generatora impulsow

udarowych

Proces opiera sie na szokowym spalaniu mieszanki
palnego gazu jakim jest metan oraz czystego tlenu.
Caty proces odbywa sie automatycznie i poza kottem,
w szczelnie zamknietym urzadzeniu odpornym na
wysokie cisnienie.




Wykres pracy kotta przed i po uruchomieniu generatora

y SHs przejscie poziome
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Zwiegkszenie wydajnosci
kotla 0 3,2%
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Czerwony kolor na wykresie wskazuje cisnienie kotta. Im wykres idzie wyzej tym kociof jest coraz

bardziej zabrudzony. Po instalacji SPGr wida¢ ze trend utrzymuje sie w podobnych wartosciach- spaliny
przeptywajg miedzy przegrzewaczami.

Szary i fioletowy kolor méwi o przenikalnosci cieplnej SH2 i SH3, trend wskazuje ze rurociagi sie

zabrudzajg natomiast nie w takim tempie jak wczesniej, a samo czyszczenie metodg pirotechniczna
nie jest w stanie doczysci¢ kotta jak po postoju remontowym

Spodziewamy sie, ze gdy uruchomimy SPGr po postoju remontowym trendy bedg wygladaé jeszcze
lepiej.

Niebieski i zielony trend to cisnienie panujgce w wigzkach przegrzewaczy z uwzglednieniem cisnienia

w walczaku i przeptywu wtryskow na SH.
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Zalety zastosowania generatora

> Automatyzacja:

Caty proces jest sterowany automatycznie,
eliminujgc potrzebe interwencji manualnej.

>  Wydajnosé:

Urzadzenie jest zdolne do skutecznego oczyszczania
powierzchni kotta na gtebokos¢ do 10 metrow.

> Bezpieczenstwo:
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Wysoka jakos¢ komponentéw oraz testy szczelnosci
i wytrzymatosci zapewniajg bezpieczng
eksploatacje.

> Qrganizacja:

Skrécenie czasu potrzebnego na wykonanie
czyszczenie kotta podczas postoju remontowego
Rozwazamy mozliwos¢ > Aspekt ekonomiczny:

zamontowania drugiego brak postojéw instalacji na czyszczenie kotta oraz
generatora zwiekszona liczba unieszkodliwionych odpadéw.
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MODERNIZACJA WEZLA
WALORYZACII ZUZLA
)

W ZAKLADZIE TERMICZNEGO UNIESZKODLIWIANIA

ODPADOW KOMUNALNYCH
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Instalacja waloryzacji zuzla pracuje w
Zaktadzie Termicznego Unieszkodliwiania
Odpaddéw Komunalnych w Koninie od grudnia
2015 roku.

» Instalacja zostata zaprojektowana na
mozliwosc przetworzenia 25 000 Mg zuzla
rocznie;

» Zastosowane urzadzenia i technologia nie
dawaty duzych mozliwosci odzysku metali
zelaznych i niezelaznych z zuzla;

» W 2023 roku zmieniono pozwolenie
zintegrowane ktore zwigkszyto moce
produkcyjne do 28 000 Mg rocznie

W 2023 i 2024 roku instalacja waloryzacji
zostata uzupetniona o nowoczesniejsze
urzadzenia tak, aby zwiekszy¢ wydajnos¢
i poprawic¢ wskazniki odzysku metali zelaznych
i niezelaznych




® HALA WALORYZACIJI

| FRAKCIJONOWANIA ZUZLA

B~



PRZESIEWACZ
DWUPOKLADOWY

PRZESIEWACZ
BEBNOWY

W czerwcu 2023 roku
wymieniony zostat
dotychczasowy
przesiewacz
dwupoktadowy na
przesiewacz bebnowy.

Nowe urzgdzenie
zwiekszyto skutecznosc
odzysku metali zelaznych
o blisko 400 %.
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LINIA SOROTO zabudowanie separatora
wiroprgdowego firmy Steinert
o szerokosci stotu wynoszgcej 2m.;

modernizacje dwodch separatorow
wiroprgdowych firmy Magnetix
poprzez zmiane ukfadu rolek

na tasmie oraz montaz nowego
rotora na separatorze frakcji
drobnej,

dobdr i wymiane falownikow
dedykowanych urzgdzeniom
zmodernizowanej linii wraz

z wykonaniem nowego programu
sterujgcego praca linii waloryzacji
zuzla
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W roku 2024 przygotowane zostaty kolejne modernizacje, tym razem
majgce na celu zwiekszenie odzysku metali niezelaznych.

* Po opracowaniu
projektu
modernizacyjnego,

° warsztatowym
wykonaniu
konstrukcji

* zamowieniu
urzadzen ,na
wymiar”,

w IV kwartale 2024
roku przystgpiono do
ich montazu
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Wszystkie prace
modernizacyjne zostaty
wykonane w ramach
serwisowych ustug
specjalistycznych
realizowanych przez firme
Erbud Industry Centrum Sp.
Z 0.0., aich bezposrednim
wykonawcg byta firma
Luxor Sp. z 0.0. z Lublina.

Koszt modernizacji linii
waloryzacji zuzli w latach
2023 — 2024 wynidst blisko

2 miliony 300 trzysta tysiecy
ztotych i w catosci zostat
sfinansowany ze srodkéw
wtasnych MZGOK Sp. z 0.0.




To dobra, ale nie ostatnia inwestycja modernizacyjna.
W nastepnych latach bedziemy modernizowa¢ kolejne elementy linii
technologicznej, ktéra po 10 latach pracy wymaga szczegdlnej uwagi.

Inwestycje
modernizacyjne nie
tylko zapewniaja
efektywng
i bezpieczng prace
WZROST ODZYSKU instalacji w kolejnych
METALI NIEZELAZNYCH latach, ale
Z 25 DO 450 TON ROCZNIE przyczyniaja
sie rowniez do
zwiekszenia odzysku
metali, ktory zaliczany
jest do poziomow
recyklingu




W konferencji uczestniczg przedstawiciele MZGOK Sp. z o.0.
w Koninie,
ktorzy chetnie udziela¢ bedg dodatkowych informacji:

Magdalena Kowalczyk - Kierownik Dziatu Ochrony Srodowiska
Michat Szczepanski - Kierownik Dziatu Utrzymania Ruchu
Krzysztof Maslanka - Zastepca Kierownika Produkcji

Marcin Gatan - Kierownik Dziatu Waloryzacji



Jestesmy cztonkami organizacji

. Stowarzyszeni
X Producentéw

* Energii
z Odpadow

Stowarzyszenie Producentéw Energiiz Odpadow z

siedzibg w Biatymstoku
15-110 Biatystok ul. Kombatantéw 4,

www.speo.org.pl
biuro@speo.org.pl

Stowarzyszenie PolskiRuch
Czystszej Produkcji
02-621 Warszawa Mokotdw,
ul. Tyniecka 38

@ I3WW

I1zba Gospodarcza Wielkopolski Wschodniej,
62-510 Konin ul. Zaktadowa 11,
www.igww.pl/

Krajowe Forum Dyrektorow Zaktadéw Oczyszczania Miast 65-

jeY
s/

=51

raf0den 8

767 Zielona Géra, ul. Dziatkowa 37b/2
www.forum-dyrektorow.pl/cms/

MIEJSKI ZAKLAD
GOSPODARKI ODPADAMI
KOMUNALNYMI SPOLKA Z 0.0.

Rada Kontakt
POK

MZGOK Sp. z o.0.
Rada R,IPOK 62-510 Konin, ul. Sulariska 13
62-800 Kalisz Plac Swietego Jozefa 5 www.mzgok.konin.pl

www.radaripok.eu bok@mzgok.konin.pl
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https://igww.pl/
http://www.mzgok.konin.pl/
mailto:bok@mzgok.konin.pl
http://www.radaripok.eu/
http://www.speo.org.pl/
mailto:biuro@speo.org.pl
http://www.forum-dyrektorow.pl/cms/

Dziekuje za uwage

Elzbieta Streker-Dembinska

Dyrektor techniczny
Miejskiego Zaktadu Gospodarki Odpadami Komunalnymi
w Koninie
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